
 

6.5.1. Комплекс работ «Биоресурсы» 

ОКР «Океан-2» 

«Разработка базовой технологии создания автоматизированного цеха по выпуску консервов на 

крупных рыболовных траулерах-заводах» 

Головной исполнитель – ОАО «Концерн «Моринсис-Агат» 

Основные полученные практические результаты. 

 Разработаны эскизный и технический проекты автоматизированного цеха по выпуску 

рыбных консервов. 

 Изготовлен действующий макет системы управления автоматизированным цехом по 

выпуску рыбных консервов. 

 Проведено технико-экономическое обоснование разработки автоматизированного 

цеха. 

Разработан секрет производства (ноу-хау) «Технология использования 

рентгенодефектоскоскопической установки для автоматического контроля качества 

закаточного шва и содержимого движущихся на транспортёре консервных банок». 

Полезная модель «Устройство водоподготовки и водоснабжения цеха рыбных консервов». 

Область применения: крупные рыболовные траулеры – заводы. 

Конкурентоспособность и замещение импорта: 

Наименование 
показателей 

Значения показателей 

* 
Объект 

разработки 
Отечественные и зарубежные объекты аналогичного  

назначения 

 Автоматизирова
нный цех по 
выпуску 
консервов на 
крупных 
рыболовных 
траулерах-
заводах 

АКС, г. Кали-
нинград, 
2007 

Panini 
Италия, 
2008 
Universal 
dual 

Steriflow 
Франция 

Lagarde 
Франция 

1 2 3.1 3.2 3.3 3.4 

Диаметр 
автоклава, мм 

1300 
 

1100, 
1400 

1200-2000 
 

1200 
 

1200 
 

Количество 
корзин 

2-4 2-4 От 2 1-5 Нет 
данных 

Загрузка корзин Автоматическая 
 

Ручная 
 

Полуавтома
тическая 
 

Ручная, 
автоматичес
кая, 
полуавтомат
ическая 

Нет 
данных 

Максимальная 
температура 
стерилизации 

130 ° 
 

130 ° 
 

150 ° 
 

140 ° 
 

150 ° 
 

Давление, бар 3 3 4 1-5 5 

Обогрев Душирование 
 

Душировани
е 
 

Пар,  
Душировани
е 

Душировани
е 
 

Паровоз
душная 
смесь 

Охлаждение Душирование Душировани
е 

Душировани
е 

 Все виды 

Применение 
 

Все виды 
упаковки 

Все виды 
упаковки 

Все виды 
упаковки 

Все виды 
упаковки 

Все виды 
упаковки 



 

Наименование 
показателей 

Значения показателей 

* 
Объект 

разработки 
Отечественные и зарубежные объекты аналогичного  

назначения 

Система 
автоматизирова
нного 
управления 

Распределенная, 
на базе 
одноплатных 
компьютеров и 
панельной 
станции 

Компьютерн
ая 
 

Компьютерн
ая 
 

На базе 
микропроцес
сора 

На базе 
микропро
цессора 

Потребление за 
цикл: 

     

-воздуха, м3 3 - - 7,0 3,4 

-воды, м3 8 15 - 8,0 2,8-5 

Контроль 
качества закатки 

Рентгенодефек-
тоскопия 

Нет 
 

Нет 
 

Нет 
 

Нет 
 

Контроль 
качества 
продукта 

Рентгенодефек-
тоскопия 

Нет 
 

Нет 
 

Нет 
 

Нет 
 

Система 
оборотного 
водоснабжения 

Есть  Нет  Нет  Нет  Нет  

 
Отечественных аналогов проектируемому цеху нет. 

Импортозамещение: 70-80% 

  
 


