
 

4.2.2 Комплекс работ «Развитие» 

ОКР «Оснащение» 

«Разработка промышленных судостроительных технологий и проектов совершенствования и 

модернизации специализированного арматурного производства» 

Головной исполнитель – ОАО «ЦТСС» 

Основные полученные практические результаты. 

 Разработаны технические предложения на поэтапное внедрение подетальной 

специализации производства трубопроводной арматуры. Разработано технико-

экономическое обоснование разработки.  

Технические предложения на поэтапное внедрение подетальной специализации 

производства на одном предприятии региона в значительной степени повысят 

рентабельность производства за счет сокращения производственных и складских 

площадей на судостроительных и машиностроительных предприятиях, сократят 

количество приобретаемого однотипного оборудования, уменьшат потребление всех видов 

энергии, значительно уменьшат привлечение трудовых ресурсов.  

 Разработан технический проект отраслевой пароиспытательной станции и расходных 

стендов.  

Проводимая среда – пар. 

Давление перегретого пара, не более, МПа……10,0. 

Температура перегретого пара, не более, С…….550.0.  

Пароиспытательная станция с указанными выше параметрами, замкнутым контуром 

циркуляции питательной воды, автоматизацией технологических процессов с малыми 

постоянными времени не имеет зарубежных аналогов в части экономии капитальных 

вложений, стоимости проведения испытаний, что является ноу-хау. 

 Разработан проект создания специализированного производства уплотнительных 

элементов из полимерных материалов и РТИ.  

 Разработана РКД опытных образцов затворов поворотных и кранов шаровых. 

Затворы поворотные для судостроения в большом количестве изготавливаются ведущими 

иностранными фирмами и благодаря своей компактности, низким гидравлическим 

сопротивлением и невысокой стоимости широко применяется в судостроении. 

В нашей стране в настоящее время затворы поворотные  и клапаны  шаровые  в 

гражданском судостроении практически не применяются из-за отсутствия  изделий DN 

≥1000 отечественного серийного производства. 

По разработанной РКД запланирован запуск в производство изготовление корпусов и 

деталей насыщения затворов поворотных и кранов шаровых для выполнения следующего 

этапа ОКР. 

 Изготовлено оборудование опытного образца модернизированного многоплунжерного 

пресса горячего выдавливания.  

Многоплунжерный пресс ПБ2632М по модификации и принципу работы не имеет 

зарубежных и отечественных аналогов. 

 

 Изготовлено оборудование гидравлического комплекса и автоматизированное 

оборудование для изготовления корпусов арматуры и деталей насыщения нового 

формообразования и увеличенных массо-габаритных характеристик из различных 

марок металлов. 



 

Область применения: машиностроение, судостроение, предприятия топливно-

энергетического комплекса, химической промышленности. 

Краны шаровые с ручным и дистанционно управляемым приводом  

DN 65… 500, PN ≤ 1,6 Мпа: 
 

 

 

 

 

 

 

 

Клапан запорный проходной 
шаровой 

с гидроприводом 

Клапан  
бронзовый запорный угловой 

с гидроприводом 
 и ручным управлением 

Затворы  

поворотные с ручным и  

дистанционно управляемым 

приводом 

DN 65… 1500,  
PN ≤ 1,6 МПа 

 


