
Процесс металлизации поверхности 

пьезокерамического элемента 

ультразвуковым волноводом 

5.2.2. Комплекс работ «Гидролокация - 2» 

ОКР «Поле» 

«Разработка комплексной технологии изготовления нового поколения гидроакустических систем 

различного назначения на основе разработки методов интенсификации технологических процессов 

изготовления электроакустических преобразователей» 

Головной исполнитель – ОАО «Концерн «МПО-Гидроприбор» 

Основные полученные практические результаты. 

 Создана технология сборки составных электроакустических преобразователей (ЭАП) 

методом УЗМ. 

 Создана технология сборки составных ЭАП методом УЗСкл. 

 Изготовлены опытные образцы составных ЭАП с применением новых технологий. 

 Выработаны рекомендации к спецоборудованию, для  внедрения технологий в 

серийное производство ЭАП. 

 Изобретение: «Способ изготовления составного электроакустического 

преобразователя».  

Достигнутые тактико-технические показатели 

составных ЭАП, изготовленных по новой 

технологии:  

 повышение прочности соединения 

активных и пассивных элементов ЭАП на 

42 %; 

 снижение разброса электрофизических 

параметров в партиях составных ЭАП на 

60 %; 

 снижение трудоемкости изготовления 

ЭАП на 20 %. 

Область применения. 

Производство электроакустических 

преобразователей и гидроакустических систем 

различного назначения на их основе. 

Сведения о конкурентоспособности и 

возможности замещения импорта. 

Повышенная устойчивость к предельным 

циклическим механическим нагрузкам опытных 

образцов преобразователей свидетельствует об 

улучшении эксплуатационных свойств, а значит и 

всей гидроакустической системы на их основе. Таким 

образом, достигнутый эффект положительно 

сказывается на конкурентоспособности 

производимых гидроакустических устройств. 

 

 

Изготовленные составные 

электроакустические преобразователи 



 
Предельные значения циклических механических нагрузок ЭАП, изготовленных промышленным 

способом и с применением ультразвуковой технологии. 

 

  


