
2.3.2. Комплекс работ «Судмаш-Сплав» 

ОКР «Сплав-39» 

«Разработка технологии производства полуфабрикатов из высокопрочного термоупрочняемого 

алюминиевого сплава для необитаемых подводных аппаратов (НПА)». 

Головной исполнитель – ОАО «Концерн «МПО – Гидроприбор» 

Основные полученные практические результаты. 

 Разработан новый комбинированный режим старения Т33, обеспечивающий 

необходимый комплекс коррозионных и прочностных свойств, применительно к 

условиям эксплуатации деталей НПА из сплава 1933 в морской среде. 

 Разработаны и освоены технологические рекомендации для опытно-промышленного 

освоения полуфабрикатов. Отработана технология производства полых и сплошных 

слитков из сплава 1933. Отработан температурно-скоростной режим прессования 

полуфабрикатов. Отработан режим ковки поковок. 

 Разработана промышленная технология производства полуфабрикатов (прессованных 

труб, прессованных прутков и поковок). Выпущены технологические инструкции на 

изготовление полуфабрикатов. Разработаны и выпущены технические условия на 

поставку полуфабрикатов. 

 Выпущена опытно-промышленная партия. Выполнены комплексные исследования 

опытно-промышленной партии прессованных полуфабрикатов, определены физико-

механические характеристики и коррозионные свойства. 

 Исследованы технологические параметры основных видов обработки полуфабрикатов 

при изготовлении корпусов с унифицированными корпусными элементами 

конструкции. Определены оптимальные режимы механической обработки, 

термообработки, горячей пластической обработки. Разработаны нормативно-

технологические рекомендации по использованию полуфабрикатов из сплава 1933 при 

изготовлении КМЧ НПА типа «Карта», «Бурак», «Интеграл». 

 Разработана КД на макеты КМЧ НПА типа «Карта», «Бурак», «Интеграл» для 

прочностных и натурных коррозионных испытаний, и испытаний на стойкость к 

внешним воздействующим факторам. Изготовлены опытные макеты. 

 

Разработка опытных технологий получения полуфабрикатов из высокопрочного 

термоупрочняемого алюминиевого сплава с выдачей рекомендаций для опытно-

промышленного освоения на металлургических заводах 



 

Натурные коррозионные испытания макетов.  

А), Б) - Подготовка макета к натурным коррозионным испытаниям;  

В) – макет со следами обрастания, промежуточный осмотр после 4-х месяцев испытаний. 

Область применения.  

Необитаемые подводные аппараты (НПА), применяемые для обзорно-поисковых, 

геологоразведочных, подледных работ, океанографических исследований, работ военного 

назначения. 

Сведения о конкурентоспособности и возможности замещения импорта. 

По сравнению с применяемыми нетермоупрочняемыми алюминиевыми сплавами – 

снижение массогабаритных характеристик, увеличение прочности и устойчивости КМЧ; 

снижение стоимости по сравнению с дорогостоящими титановыми сплавами. 

 

 

 


