
 

4.1.5. Комплекс работ «ЭЛС» 

НИР «Судо-ЭЛС» 

«Исследования параметров технологий электронно-лучевой сварки изделий машиностроения и 

конструкций оффшорной техники из различных марок сталей» 

Головной исполнитель – ОАО «ЦТСС» 

Основные полученные практические результаты. 

 Выполнено технико-экономическое обоснование разработки. 

 Проведен анализ особенностей и опыта применения электронно-лучевой сварки при 

изготовлении изделий машиностроения и конструкций оффшорной техники. 

 «Методика расчета параметров режимов ЭЛС». 

 «Уточнённая технология ЭЛС конструкций из хладостойких сталей больших 

толщин».      

Использование методов математического моделирования при выборе параметров 

режима позволяет сократить время, затрачиваемое на подготовку, а также снизить затраты 

энергии и материалоёмкость технологического процесса. 

Применение методики расчета параметров режимов ЭЛС обеспечивает: 

 увеличение надёжности сварных конструкций в 1,2 раза по сравнению с 

существующими методами ЭЛС; 

 снижение времени выполнения сварных соединений в 1,3 раза по сравнению с 

существующими методами ЭЛС; 

 экономию материалов и электроэнергии за счет уменьшения опытных сварок 

образцов. 

Область применения: изготовление конструкций из различных марок сталей, 

включая стали повышенной прочности, хладостойкие стали и спецсплавы больших 

толщин. 

 
 

 

 



 

Моделирование процесса формирования шва при ЭЛС: 

 


