
 

4.2.1 Комплекс работ «Судмаш-2» 

ОКР «Валопровод» 

«Разработка высокоэффективных производственных технологий изготовления валопроводов и 

других изделий судового машиностроения на судостроительном заводе» 

Головной исполнитель – ОАО «ЦТСС» 

Основные полученные практические результаты. 

 Разработаны принципиальная технология и РКД на средства технического оснащения 

(СТО) для монтажа облицовок валов применительно к технологии монтажа 

облицовок гребных валов методом приклейки эпоксидным составом, подаваемым под 

давлением в монтажный зазор между облицовкой и валом. Внедрение в производство 

СТО для монтажа облицовок валов позволит сократить трудоёмкость сборки гребных 

валов. 

 Разработан программный комплекс для расчётов технологических параметров 

центровки судовых валопроводов (служит непосредственно для расчётов параметров 

центровки), который позволит производить расчёты напряжённого состояния 

судовых валопроводов на современном уровне.  

Аналогов разрабатываемого программного комплекса подобного уровня в России не 

существует. 

Руководство пользователя программным комплексом «Валопровод» разработано для 

инженеров-технологов, знакомых с общими принципами конечно-элементного метода 

расчёта напряжённого состояния и служит инструкцией при вводе исходной информации и 

выводе результатов. Для проверки правильности получаемых результатов подана заявка в 

Российский Морской Регистр Судоходства о типовом одобрении программы. 

 Создана автоматизированная система подготовки производства на ОАО «Севмаш» 

применительно к имеющемуся оборудованию завода в части изготовления изделий 

судового машиностроения, входящих в группу валопровода. Разработанное 

комплексное программное решение обеспечивает автоматизацию всех этапов и 

процессов конструкторско-технологической подготовки производства в едином 

информационном пространстве, начиная от создания вариантов компоновки и 

заканчивая передачей документации (или информации) в производство или внешнему 

заказчику. 

Внедрение автоматизированной системы технологической подготовки производства 

существенно сократит затраты и сроки конструкторско-технологической подготовки 

производства применительно к условиям ОАО «ПО «Севмаш». Основные принципы 

создания автоматизированной системы технологической подготовки производства могут 

быть внедрены на других предприятиях отрасли. 

Область применения: при создании изделий судового машиностроения, входящих в 

группу валопроводов, при разработке рабочих технологических процессов монтажа и 

ремонта валопроводов, при постройке и ремонте судов и изделий гражданской морской 

техники.  
 
 



 

 

 

 

 

 

 


